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TOOL-HOLDER / SCHAFT
A /

4
’ e tool-holder is made of alloy steel 39NCD3. The housing of
rt is appropriately tempered, in order to make it resistant
n?st longer.
too

#der eqmpped with one dowel pin and four milled
sides for fixin: positions wnth the square adaptor:

« Front insert
Back insert

* Right side insert (for taper slots, wﬂ!N on axis X) ‘* / ’

« Left side insert (as above)

* The @1 with 25mm is to be mounted in the slotting machine
mod.200.

* The @1 with 32mm is to be mounted in the slotting machine
mod.250/300/300M/400/500.

Tool-holder code
SCHAFT-Code

U1-30-3(25/32) 129/139

o1

Fixing sides

- Spannflich
Dowel Pin Spannfléchen

Einstellshift

Der Schaft wurde aus legiertem Stahl 39NCD3 gefertigt, die
Werkzeugaufnahme wurde entsprechend gehértet, um somit
stabil und langlebig zu bleiben.

Neben dem Einstellstift mit Vierkant-Halterung gibt es 4
gefraste Fldchen zur Fixierung in 4 Positionen:

+ Werkzeuge stirnseitig eingebaut

+ Werkzeuge rtickseitig eingebaut

+ Werkzeug seitlich (rechts) eingebaut (bei Verwendung der
NC-Querachse, zum Beispiel bei konischen Nuten

+ Werkzeug seitlich (links), (wie oben)

* Der @1 mit 25mm wird in die StoBmaschine Mod. 200
eingebaut.

* Der @1 mit 32mm wird in die StoBmaschine Mod.
250/300/300M/400/500 eingebaut.

90/100

U1-40-3(25/32) 139/149

90/100

U1-40-4(25/32) 139/149

90/100

U1-56-4(25/32) 155/165

90/100

U1-46-5(25/32) 145/155

90/100

U1-66-5(25/32) 165/165

90/100

U1-56-6(25/32) 155/165

90/100

U1-81-6(25/32) 180/190

90/100

U1-68-8(25/32) 162/172

90/100

U1-100-8(25/32) 199/209

90/100

U1-86-10(25/32) 185/195

90/100

U1-126-10(25/32) 225/235

90/100

U1-102-12(25/32) 201/211

90/100

U1-160-12(25/32) 259/269
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90/100
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SLOTTING TOOLS KIT - WERKZEUGENSATZ

L5

The insert is made of high quality sintered steel. Hardness

after the thermal treatment is approx. 70 HRC. Such material

is wear resistant, tough and consequently highly impact
resistant, an important feature in the slotting machining.

The inserts are coated with Alnova to gain a higher wear
resistance.

Upon request we realize special shaping (see above fig.) and
different tolerances to H7 / D10:

+ Tip shaping (90°) for square machining.

« Tip shaping (120°) for hexagonal machining

+ Involute shaping p.a. 20°/30° DIN5480/82, ANSI B92.1,

etc...

+ Spline shaping UNI 220/221/222, DIN 9611(I1SO14), DIN
5472, ASAE 1, etc.

Tool-holder code
SCHAFTCode

Insert code
Code Wendeplatte

U1-30-3(25/32)
U1-40-3(25/32)

INSERT / WENDEPLATTE

Wendeplatte aus gesintertem Stahl von bester Qualitét, Harte
nach der Warmebehandlung etwa 70 HRC.

Diese Art von Material ist nicht nur besonders besténdig gegentiber
der Abnutzung, sie besitzt auBerdem beachtliche

Eigenschaften von Zéahigkeit, sie ist somit besonders Widerstan-
dfahig gegentber StéBen, Eigenschaft diese besonders wichtig bei
StoBbearbeitungen. Die Werkzeuge werden mit einer Alnova
Beschichtung geliefert, um somit deren Lebensdauer zu
erhéhen.Auf Anfrage werden spezielle Profile angefertigt (siehe
Abb.) und Toleranzen anders als H7 / D10:

+ Spitz (90°) fuir Vierkantprofile.

« Spitz (120°) flir Sechskantprofile.

+ Evolventen-Profilwerkzeuge (spitz) 20°/30° DIN5480/82,
ANSI B92.1, usw...

« Profilwerkzeuge flir Nuten UNI 220/221/222, DIN 9611
(1SO14), DIN 5472, ASAE 1, usw...
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resistant, an important feature in the slotting machining.

The inserts are coated with Alnova to gain a higher wear
resistance.
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